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In a guide roller for a stamping machine for 
deflecting a stamping foil web and/or a substrate 
web to be stamped upon, so that the guide roller 
has a negligibly low degree of friction, fixed to a 
roller spindle that is fixed with respect to the 
machine is at least one porous air-permeable 
spindle sleeve at which at least one roller sleeve 
is rotatably mounted. The roller spindle has a 
compressed gas passage for acting on the or 
each spindle sleeve with compressed gas to 
produce a gas cushion between the or each 
respective spindle sleeve and the associated 
roller sleeve. 
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@ Umlenkrollefureine Pragemaschine 

@ Es wird eine Umlenkroile (10) fur eine Pragemaschine 
beschrieben, die zum Umlenken einer Pragefolienbahn 
und/oder einer zu bepragenden Substratbahn vorgese- 
hen ist. Urn die Umlenkroile (10) mit einer vernachlassig- 
bar geringen Reibung auszubilden, wird vorgeschlagen, 
daS an einem maschinenfesten Rollendorn (14) minde- 
stens eine porose luftdurchlassige Dornhulse (24) festge- 
legt ist, an der mindestens eine Rollenhiilse (34) gelagert 
ist, wobei der maschinenfeste Rollendorn (14) einen 
Druckluftkanal (18) zur Beaufschlagung der/jeder Dorn- 
hulse (24) mit Druckiuft aufweist und die Druckluft zur 
Ausbildung eines Luftpolsters (50) zwischen der jeweili* 
gen Dornhulse (24) und derzugehorlgen Rollenhulse (34) 
vorgesehen ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffl eine UmlenkroUe fiir eine 
Pragemaschine, zum Umlenken einer Pragefolienbahn und/ 
Oder einer zu bepragenden Substratbahn. 5 
[0002] Bei bekannten Pragemaschinen sind die Umlenk- 
roUen mit Hilfe von Kugellagem gelagert. Derartige Um- 
lenkrollen sind niit einer solchen Reibung behaftet, daB nur 
Maschinengeschwindigkeiten bis 200ni/nun erreichbar 
sind. 10 
[0003] Reibungsbedingt konnen diinne und schmale Fo- 
iienbahnen unzulassig gestreckt Oder im Extremfall sogar 
zerstort werden. 

[0004] Deshalb liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine Umlenkrolle der eingangs genannten Art zu schaffen, 15 
die eine vergleichsweise kleine Reibung aufweist, so daB 
auch diinne und schmale Folienbahnen nicht unzulassig ge- 
streckt werden, und mit welcher eine Leistungssteigerung, 
d. h. eine Erhohung der Maschinengeschwindigkeit um gro- 
BenordnungsmaBig 50% realisierbar ist. 20 
[0005] Diese Aufgabe kann erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Anspruches 1 gelost werden. Aus- und Wei- 
terbildungen dieser erfindungsgemaBen Umlenkrolle sind in 
den Unteranspriichen 2 bis 5 gekennzeichnet. Die der Erfin- 
dung zugrundeliegende Aufgabe kann auch durch die Merk- 25 
male des Anspruches 6 gelost werden. Bevorzugte Aus- 
bzw. Weiterbildungen dieser erfindungsgemaBen Umlenk- 
rolle sind in den Anspriichen 7 bis 10 gekennzeichnet. Die 
der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe kann auch durch 
die Merkmale des Anspruches 11 oder durch die Merkmale 30 
des Anspruches 17 gelost werden. Bevorzugte Aus- bzw. 
Weiterbildungen dieser erfindungsgemaBen Umlenkrollen 
sind in den Anspriichen 12 bis 16 bzw. 18 bis 21 gekenn- 
zeichnet. 

[0006] Durch die Ausbildung der erfindungsgemaBen 35 
Umlenkrolle mit einem maschinenfesten Rollendom, rnin- 
destens einer am maschinenfesten Rollendom festgelegten 
porosen luftdurchlassigen Domhiilse und mindestens einer 
Rollenhulse, die an der mindestens einen luftdurchlassigen 
Domhiilse mittels eines Luftkissens gelagert ist, eigibt sich 40 
der Vorteil, daB die/jede Rollenhulse quasi reibungslos gela- 
gert ist, so daB eine Leistungssteigerung, d. h. eine Erho- 
hung der Maschinengeschwindigkeit auf groBenordnungs- 
maBig 300 m/min moglich ist. Ein weiterer Vorteil der erfin- 
dungsgemaBen Umlenkrolle besteht darin, daB durch die 45 
permanente Beaufschlagung der mindestens einen luft- 
durchlassigen Domhiilse und der mindestens einen an der 
mindestens einen Dornhulse gelagerten Rollenhulse auch 
beim Anfahren der mit erfindungsgemaBen Umlenkrollen 
ausgerusteten Pragemaschine das sogenannte Losbrechmo- 50 
ment der Umlenkrollen minimal ist, so daB wahrend des 
Starts der Pragemaschine eine rasche Erhohung der Maschi- 
nengeschwindigkeit moglich ist. 

[0007] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von in der 55 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsformen der erfin- 
dungsgemaBen UmlenkroUe fiir eine Pragemaschine. £s zei- 

gen: 

[0008] Fig. 1 eine Draufsichl auf eine erste Ausfiihnings- 
form der Umlenkrolle fiir eine Pragemaschi ne, 60 
[0009] Fig. 2 teilweise aufgeschnitten eine Seitenansicht 
der Umlenkrolle gemaB Fig. 1 in Blickrichtung des Pfeilcs 

n, 

[0010] Fig. 3 eine Schnittdarsiellung durch eine zweite 
Ausbildung von nebeneinander stehend angeordneten Um- 65 
lenkrollen, 

[0011] Fig. 4 einen Schnitt entlang der Schnittiinie IV-IV 
in Fig. 3 durch eine UmleokroUe, 



662 A 1 

2 

[0012] Fig. 5 noch eine andere Ausfuhrungsform einer ho- 
rizontalen Umlenkrolle mit einer Anzahl Rollenhiilsen, 
[0013] Fig. 6 einen Schnitt entlang der Schnittiinie VI- VI 
in Fig, 5, 

[0014] Fig. 7 noch eine andere Ausfuhrungsform der Um- 
lenkrolle in einer Langsschnittdarstellung. 
[0015] Die Fig. 1 und 2 zeigen eine erste Ausfuhrungs- 
form der fiir eine Pragemaschine vorgesehenen Umlenkrolle 
10, die an einem abschnittsweise gezeichneten Gestell 12 
der Pragemaschine gelagert ist. Die Umlenkrolle 10 weist 
einen Rollendom 14 auf, der am Gestell 12 mittels einer Be- 
festigungsschraube 16 fixiert ist. Der maschinenfeste Rol- 
lendom 14 ist mit einem Druckluftkanal 18 ausgebildet. Der 
Rollendom 14 weist auBerdem zwei voneinander axial be- 
abstandete Lagerabschnitte 20 und 22 auf, an welchen eine 
porose luftdurchlassige Domhiilse 24 mit ihren beiden axial 
voneinander entfemten Endabschnitten 26 und 28 festgelegt 
ist. Zwischen den beiden Lagerabschnitten 20 und 22 ist der 
maschinenfeste Rollendom 14 mit einem Mittelabschnitt 30 
reduzierten Durchmessers ausgebildet, so daB sich zwischen 
dem Mittelabschnitt 30 und der porosen Domhiilse 24 ein 
ringfbrmiger Spaltraum 32 eigibt. Der Dmckluftkanal 18 
miindet aus dem Mittelabschnitt 30 aus und in den ringfor- 
migen Spaltraum 32 ein. Der Dmckluftkanal 18 dient iiber 
den ringfbrmigen Spaltraum 32 zur Beaufschlagung der po- 
rosen Domhiilse 24 mit Dmckluft. 

[0016] An der porosen Domhiilse 24 ist eine Rollenhtilse 
34 axial unbeweglich drehbar gelagert. Zu diesem Zwecke 
ist der maschinenfeste Rollendom 14 an den Lagerabschnitt 
20 angrenzend mit einem umlaufenden Bund 36 ausgebil- 
det, an dem die luftdurchlassige porose Domhiilse 24 niit ih- 
rer einen Ringstimflache 38 anliegt, Zur axial unbewegli- 
chen Lagerung der Rollenhiilse 34 ist an der vom umlaufen- 
den Bund 36 axial entfemten Stimseite 40 des maschinenfe- 
sten Rollendoms 14 eine Scheibe 42 mit Hilfe einer Befesti- 
gungsschraube 44 befestigt. 

[0017] Die an der porosen Domhiilse 24 drehbar gelagerte 
Rollenhiilse 34 steht mit ihrem einen Endabschnitt 46 iiber 
den umlaufenden Bund 36 und mit ihrem da von axial ent- 
femten zweiten Endabschnitt 48 iiber die Scheibe 42 abge- 
stuft iiber. 

[0018] Wird der Dmckluftkanal 18 mit Druckluft beauf- 
schlagt, so ergibt sich zwischen der porosen luftdurchlassi- 
gen Domhiilse 24 und der Rollenhiilse 34 ein Luftpolster 50 
und somit gleichsam eine reibungsfreie Lagerung der Rol- 
lenhiilse 34. Die Druckluft entweicht dann zwischen dem 
umlaufenden Bund 36 des maschinenfesten Rollendoms 14 
und dem ersten Endabschnitt 46 der Rollenhulse 34 und 
zwischen der Scheibe 42 und dem zweiten Endabschnitt 48 
der Rollenhiilse 34, so daB es wahrend des Betriebes der 
Pragemaschine erforderUch ist, den Dmckluftkanal 18 per- 
manent mit Dmckluft - oder einem anderen geeigneten 
Dmckgas - zu beaufschlagen. 

[0019] Mit der Bezugsziffer 52 ist ein Aniageelement in 

der Nachbarschaft der Umlenkrolle 10 bezeichnet, mit wel- 
chem ein ungewoUtes Abspringen der um die Umlenkrolle 
10 umgelenkten (nicht gezeichneten) Pragefolienbahn und/ 
oder der zu bepragenden Substratbahn verhindert wird. 
[0020] Zur prazisen Fiihmng der Pragefolienbahn und/ 
oder der zu bepragenden Substratbahn ist die Rollenhiilse 34 
an ihren beiden voneinander axial entfemten Endabschnit- 
ten 46 und 48 jeweils mit einem umlaufenden Spulenkragen 
54 ausgebildet 

[0021] Die Fig. 3 und 4 zeigen eine zweite Ausbildung der 
Umlenkrolle 10, wobei an einem Gestell 12 der Pragema- 
schine eine Anzahl Umlenkrollen voneinander beabstandet 
nebeneinander stehend voigesehen sind. Zwischen benacb- 
barten Umlenkrollen 10 ist jeweils ein Aniageelement 52 
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vorgesehen. Bei dieser Ausbildung der UmlenkroUe 10 sind 
am jeweiligen maschinenfesten RoUendom 14 zwei porose 
luftdurchlassige Domhiilsen 24 aneinander angrenzend fest- 
gelegt, an welchen eine RoLlenhulse 34 axial unbeweglich 
drehbar gelagert ist, Zur Festlegung der porosen Dornhiilsen 5 
24 ist der maschinenfeste RoUendom 14 mit Lagerabschnit- 
ten 20 und 22 und auBerdera mit einem mittleren Lagerab- 
schnitt 56 ausgebildet. Die Lagerabschnitte 20 und 56 be- 
grenzen einen Mittelabschnitt30 reduzierten Durchmessers. 
Die Lagerabschnilte 22. und 56 begrenzen einen zweiten lO 
Mittelabschnitt 30 reduzierten Durchmessers. In die Mittel- 
abischnitte 30 reduzierten Durchmessers miinden Kanalab- 
zweigungen 58 des im maschinenfesten RoUendorn 14 aus- 
gebildeten Druckluftkanales 18. Im Vergleich hierzu ist bei 
der UmlenkroUe 10 gemaB den Fig. 1 und 2 der Druckluft- 15 
kanal 18 nur mit einer einzigen Kanalabzweigung 58 ausge- 
bildet. 

[0022] Wie aus den Fig. 3 und 4 des weiteren ersichUich 
ist, ist der maschinenfeste RoUendom 14 der jeweiligen 
UmlenkroUe 10 an' den Lagerabschnitt 20 angrenzend mit 20 
einem umlaufenden Bund 36 ausgebildet, an dem die zuge- 
horige eine luftdurchlassige Domhiilse 24 mit ihrer Ring- 
stimflache 38 anUegt. An der vom umlaufenden Bund 36 
axial entfemten Stimseite 40 des maschinenfesten RoUen- 
dorns 14 ist eine Scheibe 42 rait Hilfe einer Befestigungs- 25 
schraube 44 befestigt. Mit Hilfe der Scheibe 42 ist die zuge- 
horige luftdurchlassige Domhiilse 24 gemeinsam mit der er- 
sten Dornhulse 24 zwischen der Scheibe 42 und dem umlau- 
fenden Bund 36 axial unbewegUch festgelegu 
[0023] An den beiden porosen Domhiilsen 24 ist die Rol- 30 
lenhiilse 34 axial unbewegUch drehbar gelagert. Wird der 
Druckluftkanal 18 mit Druckluft beaufschlagt, so entsteht 
zwischen den porosen Domhiilsen 24 und der RoUenhiilse 
34 ein Luftpolster 50, mittels welchem die RoUenhillse 34 
quasi reibungsfrei drehbar gelagert wird. 35 
[0024] Gleiche EinzeUieiten sind in den Fig. 3 und 4 mit 
denselben BezugszifFem wie in den Fig. 1 und 2 bezeichnet, 
so daB es sich eriibrigt, in Verbindung mit den Fig. 3 und 4 
aUe diese Einzelheiten noch einmal detailliert zu beschrei- 
ben. 40 
[0025] Die Fig. 5 und 6 verdeutUchen eine dritte Ausbil- 
dung der UmlenkroUe 10 einer Pragemaschine zum Umlen- 
ken einer nicht gezeichneten PragefoUenbahn und/oder ei- 
ner nicht gezeichneten zu bepragenden Substratbahn, wobei 
an einem langen maschinenfesten, horizontal angeordneten 45 
RoUendom 14 eine Anzahl porose luftdurchlassige Dom- 
hiilsen 24 voneinander beabstandet festgelegt sind. Zur Be- 
abslandung der porosen Domhiilse 24 sind am maschinenfe- 
sten RoUendom 14 Distanzringe 59 angeordnet. Zur Festle- 
gung der porosen Domhulsen 24 am langen maschinenfe- 50 
sten RoUendom 14 ist dieser mit Lagerabschnitten 20, 56 
ausgebildet. Zwischen benachbarten Lagerabschnitten 20, 
56 und zwischen benachbarten Lagerabschnitten 56 ist Je- 
wells ein Mittelabschnitt 30 reduzierten Durchmessers aus- 
gebildet, aus dem eine zugehorige Kanalabzweigung 58 ei- 55 
nes Druckluftkanals 18 des RoUendoras 14 ausmiindet. 
[0026] An jeder porosen Dornhulse 24 ist eine RoUen- 
hiilse 34 axial unbewegUch drehbar gelagert. Wud der 
Druckluftkanal 18 mit Dmckluft oder einem anderen geeig- 
neten Dmckgas beaufschlagt, so eigibt sich zwischen der je- 60 
weiUgen porosen Domhiilse 24 und der zugehorigen RoUen- 
hiilse 34 ein Luftpolster 50 und somil eine quasi reibungs- 
freie Lagerung der jeweiligen RoUenhiilse 34. Gleiche Ein- 
zelheiten sind in den Fig. 5 und 6 mil denselben Bezugszif- 
fern wie in den Fig. 1 bis 4 bezeichnet, so daB es sich eriib- 65 
rigt, in Verbindung mit den Fig. 5 und 6 aUe diese Einzelhei- 
ten noch einmal detailliert zu beschreiben. 
[0027] Die Fig. 7 verdeutlicht noch eine andeie Ausfiih- 



rungsform der UmlenkroUe 10 mit einem maschinenfesten 

RoUendorn 14, der an seinen beiden voneinander axial rela- 
tiv weit beabstandeten Endabschnitten jeweils eine porose 
luftdurchlassige Domhiilse 24 aufweist. Die jeweiUge po- 
rose Domhiilse 24 ist an zugehorigen Lagerabschnitten 20, 
56 bzw. 22, 56 festgelegt. Zwischen den genannten Lagerab- 
schnitten 20, 56 und 22, 56 ist jeweils ein Mittelabschnitt 30 
reduzierten Durchmessers ausgebildet. Dem jewel Ugen Mit- 
telabschnitt 30 ist ein Druckluftkanal 18 zugeordnet, der in 
den zugehorigen ringformigeh Spaltraum 33 ausmundet, urn 
die entsprechende Dornhulse 24 mit Dmckluft zu beauf- 
schlagen. An den Lagerabschnitt 20 des maschinenfesten 
RoUendorns 14 grenzt ein Bund 36 an, an dem die zugeho- 
rige Domhiilse 24 und auBerdem eine RoUenhulse 34 axial 
unbewegUch anUegt. Die RoUenhiilse 34 ist an den beiden 
voneinander axial entfemten porosen Domhulsen 24 dreh- 
bar gelagert. 

[0028] An dem vom Bund 36 axial entfemten zweiten 
Endabschnitt des RoUendoms 14 ist ein Fixierelement 60 
befestigt, das von einer Scheibe bzw. von einem Ring 62 ge- 
bildetist. Die RoUenhiilse 34 ist zwischen dem umlaufenden 
Bund 36 und dem Fixierelement 60 axial unbewegUch, 
drehbar gelagert. Werden die beiden Druckluftkanale 18 mit 
Druckluft beaufschlagt, so ergibt sich zwischen den porosen 
Domhiilsen 24 und der RoUenhiilse 34 jeweils ein Luftpol- 
ster 50. Durch die beiden Luftpolster 50 wird eine quasi rei- 
bungsfreie Lagerung der RoUenhiilse 34 am maschinenfe- 
sten RoUendom 14 bewirkt. 

BezugszifFemliste 

10 UmlenkroUe 

12 GesteU (14) 

14 RoUendom (von 10) 

16 Befesdgungsschraube (fiir 14 an 12) 

18 Ihruckluftkanal (in 14) 

20 Lagerabschnitt (von 14) 

22 Lagerabschnitt (von 14) 

24 porose Domhiilse (an 14) 

26 Endabschnitt (von 24) 

28 Endabschnitt (von 24) 

30 Mittelabschnitt (von 14) 

32 ringlbrmiger Spaltraum (zwischen 30 und 24) 

34 RoUenhulse (von 10 an 24) 

36 umlaufender Bund (von 14) 

38 RingstimUache (von 24) 

40 Stimseite (von 14) 

42 Scheibe (an 40) 

44 Befestigungs schraube (fur 42) 

46 erster Endabschnitt (von 34) 

48 zweiter Endabschnitt (von 34) 

50 Luftpolster (zwischen 24 und 34) 

52 Anlageelement (bei 10) 

54 Spulenkragen (von 34) 

56 Lagerabschnitt (von 14) 

58 Kanalabzweigung (von 18) 

59 Distanzring 

60 Fixierelement (an 40) 
62 Ring (von 60) 

Patentanspruche 

1. UmlenkroUe fiir eine Pragemaschine, zum Umlen- 
ken einer PragefoUenbahn und/oder einer zu bepragen- 
den Substratbahn, dadurch gekennzeichnet, daB an 
einem maschinenfesten RoUendom (14) eine porose 
luftdurchlassige Domhiilse (24) mil ihren axial vonein- 
ander entfemten Endabschnitten (26, 28) festgelegt ist. 
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an der eine Rollenhiilse (34) gelagert ist, wobei der 
Rollendom (14) einen Druclduftkanal (18) zur Beauf- 
schlagung der Domhulse (24) mit Druckluft aufweist, 
die zur Ausbildung eines Luftpolsters (50) zwischen 
der Domhulse (24) und der Rollenhiilse (34) vorgese- 5 
hen ist. 

2. Umlenlcrolle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB der maschinenfeste Rollendom (14) zwei 
voneinander axial beabstandete Lagerabschnitte (20, 
22) zum Festlegen der Endabschnille (26, 28) der luft- lO 
durchlassigen Domhulse (24) und zwischen den beiden 
Lagerabschnitten (20, 22) einen Mittelabschnitt (30) 
reduzierten Durchmiesser aufweist, wobei der Druck- 
luftkanal (18) in den Mittelabschnitt (30) miindet. 

3. Umlenkrolle nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB der maschinenfeste Rollendom (14) an 
den einen Lagerabschnitt (20) angrenzend einen um- 
laufenden Bund (36) aufweist, an dem die luftdurchlas- 
sige Domhulse (24) mit ihrer einen Ringstimflache 
(38) anliegt. 20 

4. Umlenkrolle nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der vom Bund (36) axial entfemten 
Stimseite (40) des maschinenfesten Rollendoras (14) 
eine Scheibe (42) befestigt ist, mit der die luftdurchlas- 
sige Domhulse (24) zwischen der Scheibe (42) und 25 
dem Bund (36) axial unbeweglich festgelegt ist. 

5. Umlenkrolle nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rollenhiilse (34) mit ihrem einen 
Endabschnitt (46) iiber den Bund (36) und mil ihrem 
davon axial entfemten zweiten Endabschnitt (48) uber 30 
die Scheibe (42) ubersteht. 

6. Umlenkrolle nach dem Oberbegriff des Anspruchs 
1, dadurch gekennzeichnet, daB an einera maschinenfe- 
sten Rollendom (14) mindestens zwei porose luft- 
durchlassige Dornhiilsen (24) aneinander angrenzend 35 
festgelegt sind, an welchen eine Rollenhiilse (34) gela- 
gert ist, wobei der Rollendom (14) einen Druckluftka- 
nal (18) mit einer der Anzahl Dornhiilsen (24) entspre- 
chenden Anzahl Kanalabzweigungen (58) zur Beauf- 
schlagung der Dornhiilsen (24) mit Druckluft aufweist, 40 
die zur Ausbildung eines Luftpolsters (50) zwischen 
der jeweiligen Dorahiilse (24) und der Rollenhiilse (34) 
vorgesehen ist. 

7. Umlenkrolle nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der maschinenfeste Rollendom (14) von- 45 
einander axial beabstandete Lagerabschnitte (20, 22, 
56) zur Festlegung der axial voneinander entfemten 
Endabschnitte (26, 28) der luftdurchlassigen Dornhiil- 
sen (24) und zwischen den zur jeweiligen Domhulse 
(24) zugehorigen Lagerabschnitten (20, 56; 22, 56) je- 50 
weils einen Mittelabschnitt (30) reduzierten Durch- 
messers aufweist, in den eine zugehorige Kanalabzwei- 
gung (58) des Drucklufd^anales (18) mundet 

8. Umlenkrolle nach Anspmch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der maschinenfeste Rollendom (14) an 55 
den einen endseitigen Lagerabschnitt (20) angrenzend 
einen Bund (36) aufweist, an dem die zugehorige luft- 
durchlassige Dorahiilse (24) mit ihrer einen Ringstim- 
flache (38) anliegt. 

9. Umlenkrolle nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, dafi an der vom Bund (36) axial entfemten 
Stimseite (40) des maschinenfeslra Rollendoras (14) 
eine Scheibe (42) befestigt ist, mit der die zugehorige 
andere oder letzte luftdurchlassige Dorahiilse (24) ge- 
meinsam mit den iibrigen Dornhiilsen (24) zwischen 6S 
der Scheibe (42) und dem Bund (36) festgelegt sind. 

10. Umlenkrolle nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rollenhiilse (34) mit ihrem einen 
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Endabschnitt (36) iiber den Bund (36) und mit ihrem 
davon axial entfemten zweiten Endabschnitt (48) iiber 
die Scheibe (42) iibersteht. 

11. Umlenkrolle nach dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1, dadurch gekennzeichnet, daB an einem maschi- 
nenfesten Rollendom (14) porose, luftdurchlassige 
Dornhiilsen (24) durch Distanzringe (59) voneinander 
beabstandet festgelegt sind, wobei an jeder Dorahiilse 
(24) eine Rollenhiilse (34) gelagert ist und wobei der 
Rollendom (14) einen Druckluflkanal (18) mil einer 
der Anzahl Dornhiilsen (24) entsprechenden Anzahl 
Kanalabzweigungen (58) zur Beaufschlagung der 
Dornhiilsen (24) mit Druckluft aufweist, die zur Aus- 
bildung eines Luftpolsters (50) zwischen der jeweili- 
gen Dorahiilse (24) und der zugehorigen Rollenhiilse 
(34) vorgesehen isl. 

12. Umlenkrolle nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der maschinenfeste Rollendom (14) axial 
voneinander beabstandete Lagerabschnitte (20, 56, 22) 
zur Festlegung der axial voneinander entfemten End- 
abschnitte (26, 28) der luftdurchlassigen Dornhiilsen 
(24) und zwischen den zur jeweiligen Dorahiilse (24) 
zugehorigen Lagerabschnitten jeweils einen Mittelab- 
schnitt (30) reduzierten Durchmessers aufweist, in den 
eine zugehorige Kanalabzweigung (58) des Druckluft- 
kanals (18) miindet. 

13. Umlenkrolle nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am jeweiligen Lagerabschnitt (20, 22, 
56) ein Distanzring (59) angeordnet ist. 

14. Umlenkrolle nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der maschinenfeste Rollendorn (14) an 
den einen einseidgen Lagerabschnitt (20) angrenzend 
einen Bund (36) aufweist, an dem der zugehorige erste 
Distanzring (59) anUegt, und daB an der davon axial 
entfemten Stiraseite (40) des Rollendoras (14) eine 
Scheibe (42) befestigt ist, mit der die letzte luftdurch- 
lassige Domhiilse (24) gemeinsam mit den restlichen 
Domhiilsen (24) und den dazwischen vorgesehenen 
Distanzringen (59) am Rollendora (14) festgelegt sind. 

15. Umlenkrolle nach einem der Anspriiche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweilige Rollenhiilse 
(34) mit axial voneinander entfernten Lagerabschnitten 
(56) an den beiden zugehorigen Distanzringen (59) ge- 
lagert ist. 

16. Umlenkrolle nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweilige Rollenhiilse 
(34) an ihren voneinander axial entfernten Endab- 
schnitten (46, 48) jeweils mit einem umlaufcnden Spu- 
lenkragen (54) ausgebildet ist. 

17. Umlenkrolle nach dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1, dadurch gekennzeichnet, daB an den beiden 
voneinander axial beabstandeten Endabschnitten eines 
maschinenfesten RoUendoms (14) jeweils eine porose 
luftdurchlassige Dorahiilse (24) festgelegt ist, an wel- 
chen eine Rollenhulse (34) gelagert ist, wobei der Rol- 
lendora (14) Dracklufikanale (18) zur Beaufschlagung 
der Domhiilsen (24) mit Dmckluft aufweist, die zur 
Ausbildung eines Luftpolsters (50) zwischen der jewei- 
ligen Domhulse (24) und der Rollenhulse (34) vorgese- 
hen ist. 

18. Undenkrolle nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die jeweilige Dorahulse (24) an zwei 
voneinander axial beabstandeten Lagerabschnitten (20, 
56; 22, 56) des RoUendoras (14) festgelegt ist, zwi- 
schen welchen ein Mittelabschnitt (30) reduzierten 
Durchmessers vorgesehen ist. 

19. Umlenkrolle nach Anspmch 17 oder 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB der maschinenfeste Rollendom 
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(14) an seinem einen Endabschnitt einen Bund (36) 
aufweist, an dem die eine Domhulse (24) und/oder die 
RoUenhulse (34) mit ihrem einen Endabschnitt anliegt 
und daB an dem voni Bund (36) axial entfemten zwei- 
ten Endabschnitt des Rollendoms (14) ein Fixierele- 5 
ment (60) befestigt ist, an dem die zweite Domhulse 
(24) und/oder die Roilenhiilse (34) mit ihrem zweiten 
Endabschnitt anliegt. 

20. Umlenkrolle nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fixierelement (60) von einer Scheibe lO 
(42) Oder von einem Ring (62) gebildet ist. 

21. Umlenkrolle nach einem der Anspriiche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, da6 die/jede Domhulse (24) 
aus einem offenporigen Sintermetall oder aus einer of- 
fenporigen Sinterkeramik besteht. 15 
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